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曲げモーメント図

Ｍ１≒Ｍ２にできるだけ合わせる

Ｍ１ Ｍ１

フォークリフトの場合は、ツメ幅は規定位置までしっかり広げる!

!！積載時、荷降し時に注意して下さい!！

トラック積み時の注意

長尺物を積載・運搬する時の注意点

一番モーメントが小さくなる理想の位置

間隔が広いと下にひび割れが入る
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上下の角材や緩衝材位置を統一

この位置が左右にズレるとひび割れが入る恐れあり

間隔が狭いと上にひび割れが入る

３点支点となる角材置きの禁止

下にひび割れが入る

支点間の中央付近へのワイヤー掛け禁止

下にひび割れが入る

上にひび割れが入る

中央付近にひび割れが入る

支点内側の近くに掛けること。

角材位置を合わせること

角材位置を合わせること
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・梱包枚数と積み段数

5枚 4段
5枚 4段 ※梱包重量は約１ｔにしてあります。

3枚 5段 ※積み上げ高さは約２mにしてあります。

3枚 5段

○ヒモの位置・リフト爪の位置・梱包位置 ○積み上げ(角材位置）

Dimple 蓋　L=2000　梱包・積み上げ・運搬時の注意事項

☆POINT☆
ヒモの位置はスリットの真ん中！
リフトの爪幅は最大に開くこと！！ ☆POINT☆
梱包はヒモの外側にすること！ ヒモ、角材位置は一直線になること！！

一段ずつ運搬すること！

（角材を置くときヒモがある場合、外側に置くこと）

サイズ 梱包枚数 積み段数
250
300
400
500


